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Konstrukcja wolnostojgca przeznaczona do mocowania paneli fotowoltaicznych w uktadzie
horyzontalnym, opierajgca sie na stalowych podporach wbijanych w podtoze.

1. Montaz ndg - teren ptaski

Nogi tylne nalezy zabi¢ na gteboko$¢ minimum1500 mm dla kata 30° w miejscu
wytyczonym przez geodete. Nogi przednie zawsze zabijamy na gtebokos¢ minimum 1500
mm. Gtebokos¢ zabicia n6g zalezy od uksztattowania terenu, wszystkie nogi jednego stotu
powinny zostac zabite tak, aby byt mozliwy uzyskany docelowy kat pochylenia stotu podczas
montazu konstrukcji. Jednoczesnie nalezy zwrdciC uwage, aby zabijane nogi byly w
odlegtosci 2170 mm pomiedzy osiami nog.

+ 0.000
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Miejsce styku gérnej czesci ndg z gtdwka katara podczas zabijania zabezpieczy¢
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farbg cynkowg na gtebokos¢ zarysowania. Wszelkie zabrudzenia elementéw powstate
w trakcie montazu nalezy nieztomnie usungc¢ przed kolejnymi etapami montazu.

Ustawienie n6g w stosunku do stron swiata
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2. Montaz krokwi, wspornika oraz kagtownika do wspornika

Sposdb montazu srub

Profil Profil

N

Poclkacka Poclkacka
Poclkadkasprez Sruba
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Moment sity dokrecania srub podczas montazu:

Srednica Sia sprezenia Zmodyfikowana metoda Zmodyfikowana Dokrecanie
gwintu ) kontrolowanego momentu | metoda kombinowana kluczem udarowym
$ruby * Fyoc = 0,7/, moment moment nastawiana
N dokrecania ®< dokrecania ® sila sprezenia
(kN) M, (Nm) M,y (Nm) Fy (kN)
88 109 88 109 10.9 88 109
M12 35 50 70 100 75 60
M16 70 100 170 250 190 80 110
M20 110 160 300 450 340 120 175
M22 130 190 450 650 490 145 210
M24 150 220 600 800 600 165 240
M27 200 290 900 1250 940 220 320
M30 245 350 1200 1650 1240 270 390
M36 355 510 2100 2800 2100 390 560
* dia Srudb wediug PN-EN 14399-4, PN-EN 14399-6 | PN-EN 14399-8 kiasy 10.9-K1 oraz $rub wedtug PN-EN ISO 4014,
PN-EN ISO 4017 i PN-EN 1SO 4032
* warto$ci dia $rub ocynkowanych smarowanych fabrycznie lub z nakretkami smarowanymi po dostawie pasty MoS;
¢ wartoscl momentow dokrecania dia mniejszych wartodci sil spre2enia obniza sie proporgionainie

2xPodkfadka M13

Sruba M16 x 30 DIN 933
2xPodkfadka M16 powigkszana
Podkfadka M16 sprezysta

Sruba M16 x 30 DIN 933
2xPodktadka M16 powigkszana
Podkfadka M16 sprezysta
Nakretka M 16 DIN 934

Nakrgtka M 16 DIN 934

Sruba M12 x 30 DIN 933
2xPodktadka M13 powiekszana
Podktadka M12 sprezysta
Nakretka M 12 DIN 934

3. Montaz ptatwi

Sruba M12 x 30 DIN 933
2xPodktadka M13 powiekszana
Podkfadka M12 sprezysta
Nakretka M 12 DIN 934
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4. Montaz klem srodkowych i koncowych

Moment sity dokrecania Srub podczas montazu klem srodkowych i koncowych:

13 Nm.

5. Elementy montazowe

10 Nm —

L.p. Nazwa llos¢ modutow
28 20 12
1. l‘?}*‘ﬁ Sruba M16 x 30 8 6 4
2. lﬁ Sruba M12 x 30 36 27 18
3. b | Nakretka M 16 8 6 4
4. b | Nakretka M 12 36 27 18
5. S Podktadka M 16 8 6 4
6. = Podktadka M 12 36 | 27 | 18
7. o Podktadka pow. M 16 powiekszana 16 12 8
8. Podktadka pow. M 13 powiekszana 56 42 28
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9. Hl Klema srodkowa 42 30 20
10. 3 “W Klema koncowa 28 20 14
11. ”‘\ Sruba imbus. M8x30 70 | 50 | 32
12. bk Nakretka M8 70 | 50 | 32
13. - Podktadka M8 140 | 100 | 64
14. o Podktadka M 13 16 12 8
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